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I. TECHNISCHE GEGEVENS

Voedingsspanning 220 Volt
Zekeringen 16 A
Nominaal vermogen bij 60 % I.D. 2,5 KVA
Lasstroom 25 - 150 A
Lasstroom bij 35 % I.D. 150 A
Lasstroom bij 60 % I.D. 115 A
Lasspanning 15 - 2,5 V
Nullastspanning 16 - 26 V

Aantal standen

5

Draadsnelheid

0 - 10 m/min

Draaddiameter

0,6 - 0,8 mm

Beschermingsgraad

Isolatieklasse

Afmet ingen stroombron

440 x 460 x 965

Gewicht stroombron

57 kg
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VII. LASTOORTS
D c
Sl LR R I1. _ALGEMENE EESCHRIJVING
23.82.002 TOORTS SM 18 M |
II.1.  KONSTRUKTIE
10 23.82.011 GASMONDSTUK KONISCH 12.0
11 23.82.012 GASMONDSTUK STERK KONISCH 10.0 Deze apparaten lassen massieve draden van diam. 0.6 en
3 28.82.013 GASMINDSTUK CYLINDRISCH 16.0 0.8 . e
20 23.82.014 KONTAKTEUIS 0.6 o mm  onder een gasbescherming van OO, Argon of
21 23.82.015 KONTAKTEUIS 0.8 MENCOAS
22 23.82.016 KONTAKTEUIS 1.0 Ze zijn dus uitstekend geschikt voor het halfautomatisch
30 23.82.017 TOORTSLICHAAM lassen van laaggelegeerde staalscorten in dunne plaat.
31  23.82.018 KONTAKTEUISHOUDER
wuwm Mmmmwww %@mmomrmm Als bijzondere kenmerken heeft men:
40 23.82.021 HANDGREEP KOMPLEET
41 23.82.022 SCHAKELAARHUIS = een driefasige transfomator en gelijkrichter
42  23.82,023 SCHAKELAARVEER met horizontale karakteristiek.
42 23.82.024 MIKROSCHAKELAAR - koper wikkelingen.
44 23.B2.025 DEKGELKAP K - geli jkstroom-smoorspoel
Mw Mmmmm% wm%mwmwwwmﬂmﬂmﬁm» - nitstekende laseigenschappen, ook op lage
91 23.82.028 TOORTSKOPPELSTUK KUNSTSTOF stroom,
€0  23.82.029 KDAXIAAL KAEELPAKKET &M - krachtige permanentmotor voor de draadstuwing.
61 23.82.050 KOAXIAAL KABELPAKKET 4M = de aandrijfdruk is gemakkelijk te regelen met
62 23.82.031 KDAXIAAL KAEELPAKKET M een geheugenstand.
65 23.82.082 ZESKANTMOER M 10 X 1 = getransistoreerde draadsnelheidsregeling welke
70  Z23.82.033 KNIKBEVESTIGING , & e .
B0 23.82.034 STEKKERHUIS een konstant mw_,.n_:g;nﬁumu verzekert over het
0 23.82.085 KUNSTSTOF MOER M 33 X 2 ganse regelgebied.
100 23.82.035 STEKKERDEEL - puntlas-ti jdregeling.
101 23.82.057 O-RING 4 X 1 - afzonderlijke las- en nietlas tijdregeling
www\, M%ooww %mmhﬂm M 1 B oo voor het intervallassen.
1108 Nwmmoao SPIRAAL o“m B o“m. aM - _ﬂ“_uaumrwr_umnmwwjm van de lastoorts aan de
110C 23.82.041 SPIRAAL 0.6 - 0.9 SM draadstuwing.
111A 23.82.042 SPIRAAL 1.0 - 1.2 &M - Degelijk konstruktie in staalplaat 1.9 mm,
111B 23.82.043 SPIRAAL 1.0 - 1.2 4M twee wielen en een handvat.
111C 23.82.044 SPIRAAL 1.0 - 1.2 =M :
1124 23.82.045 TEFLONGELEIDER BLAMW 0.8 - 1.0 2M
112B 23.82.046 TEFLONGELEIDER ELAUW 0.8 - 1.0 4M
112C 23.82.047 TEFLONGELEIDER BLAUW 0.8 - 1.0 =M
22 23.82.048 KONTAKTEUIS 1.0 VOOR ALU 0.8 ,
23 25.82.049 KONTAKTEUIS 1.2 VOOR ALU 1.0 L e
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Alle  bedieningselementen  bevinden  =ich op ket
vooypaneel, nlas

wele aan-  en  uitschakelaar met kontrolelampr dese

crderbreekt de sturing van de LASTIMIG.

zekerings het stuwrgedeelte  van  het apparaat
wordt door dere sekering beschermd.

2.8 spanningsschakelaar: mat  deze  meevrstanden-
schakelaar regelt men de  lasspanning bussen
minimum en Mé Lmeum e cle
transformatieverhounding van de  lastramnsfo te
Veranceren. .

2oy draadenelheid: deze is regelbaar  tussen O en
10 m/min.

2aSe puntlassens teze schakelaar-potentiometer
heeft een  dubbele funktier in de "O" stand
last men gewstn, wit de  "0"  stand  kan man
puntlassen met een tijd Ts in te stellen met

~y

cle potentiomeater.

e dntervallassen:  dexe sch Ad
heeft evernsens  een cdubbele fi '
stand last men normaal, wit de "O" stand kan
man intervallassen. De  lastijd Ts wordt dan
mat de potenticmeter 5 ingesteld, terwijl de
niet-lastijd met de potentiometer & gevecgeld
wirel s

7 toortskoppelstuks dere verzekert een goede en
snelle verbinding van de toorts  aan het
apparaat. ase throom, gags, craadvoeding  en
besturing worden in ddmnmaal aangesloten.

e B massakabel .
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ONDERDELENLIJST ~ LISTE DES PIECES DE RECHANGE

14/30 Motor 25 W Moteur 25 W 2300742
15 Aandrijfrol 0.6 0.8 Galette d'entrainement 2300716
Aandrijfrol 0.8 1.0 Galette d'entrainement 2300717
Aandrijfrol 1.0 1.2 Galette d'entrainement 2300718
Aandrijfrol 1.0 1.2 ALU Galette d'entrainement 2300720
16 Spie Clavette 2300741
17 Drukarm kompleet Levier complet 2300794
18 . Regelschroef Vis de réglage 2300736
20 Schroef M 6 x 12 Vis M 6 x 12 2300722
21 Zeskantmoer Ecrou hexagonale 2300732
22 Draadinvoernippel Guide-fil 2300723
23 Vierkante moer M 5 Ecrou carré M 5 2300791
24 Positioneerschroef Vis 2300721
25 As Axe 2300793
26 Dichting onder hefboom Rondelle 2300795
27 Schroef M 5 x 10 Vis M 5 x 10 8300307
28 Aandrijfplaat Plaque d'entrainement 2300710
23 Asborgring Circlipse 2300727
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11.3.  AANDRIJFSYSTEEM
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V, GASSEN EN LASDRADEN : ITL. IN EEDRIJF STELLEN VAN DE LOGTIMIG

\ e A
V.1, BAS TIlule INSTALLATIE

1ol De voedingskabel  verbinden met een geschikte;
stekker aan het net.

heeft een grote  invio
ties die pleatsgrijpen in de la

et beass ¢ henrmege
matalurgische re

i

Men onderscheldt twee soorten ¢

FEMET .
abmeter,  men dr
opent de gasfle

;ﬁ
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aait &3 odc)

€20

aktieve gas
uratof (B en kooloiowxy
1wamﬁxij 83_,:$m€ <ww eree L& De spoeldraad  wordt nu oep  de draadhaspe]
RS ,am . a;wwmmq Ve eRende gemsnteerd; zodanig dat de  draad onderaan in
elementen te bevatten. de draadgeleider keomt C&2) e Men kontroleert of
de  draadgeleider (D en aarnchri jfrol 1)
mvereenkonen met de gebruikte draad. Dize cle
hefboom omlaag te zetten komt de crukyral vri .
Alvorens de draad  in de dr tuwing  inm te
coen CAYY AL leen Ve e breng tomen de eerste 10 om, waardoor de
1. 3,3_:. ) ,.== ;.m. i draad gemakkelijker door ket Pistonl leomot.,
Hnmmngsauw cc.ﬁmWMA:ﬁ;ré B i zacht  staal, De hefboom C19) wordt omgezet.
LWL B O v S 3 SN Fos w et . §
Hﬁwassyammaﬁa staal en sommige gevulde dracden. 1.7, Men cpent de debietmeter en stelt het gewenste
B, Menggas van twee of drie gassen met BO-30 % g mMﬂpmﬁ il i e e )
AFL, B0 % R en O-3 7a warden e et wungﬁaaﬁ wordlt aangeret .aaa te schakelaar
AY.y Co ST Dez €12, Men st de s ANNLNG met schakelaar
<:$T o g x; €I @n 14 Qﬂgmangyrﬁpa mat de potentioneter
§ a5 way nardsr dan an : (3 De jui kontaktbuis en mondstul wordt
=i EAr DAY op het  pistool  geplaatest. Als  men  op de
pistoolschakelaar drukt, sopt de dreaad oo
en uit de e

1.3

135 Z; vearbindt men de Gass L AN
te kompenseren Loy Plaats dan de toorts op het koppelstuk,

vdecl o en Fun v -
al fautomatisch lé

Vil @ gassen, met toepassine
réaclelen, worcen  bij et

De LASTIMIG is ru b chrijfaklaar.,




1112, LASSEN:
“ele STAAL:

Voor het lassen van gewssn staal reemt men als

toevoegnateriaal LASTIFIL 20, met  als gas OO°

of menggas  Ar -~ CR, met een debiet van 8 tot

20 liter/min.

De draaddiameter wordt gekozen

de plaatdilte:

voonr plaatdikte < 1,5 mm - draad diam. O.6 mm
L4 €5 = 0.8 mm

in funktie van

De lasspanning wordt evereens in funktie van
de plaatdikte en van de lasstand gekozen, Mat
deze spanning is er ddn enkele draadsmnelbeicd
die het beste resultaat geeft.

Indien de smelheid te laag is last men met een
te lange boog; indien de srelheid te hiing i,
steekt de draad in het smeltbacd.

gen.

a) Deze verh:

a) Te lage spanning.

j het

9. Te veel spatten bi

lassen,

k) Dit reinigen.

b) Beviuild mondstulk.

nicden,

wrts dichterbi jh

e s

rts te ver van het

(of) Y

werkstiuk,

d) Werkstuk reinigen.

o) Bevuild werkstuk,

gen.

) Gasdebiet verh:

ldoende gasbe-

scherming.

) Onwy

f) Draadsnelheid verlagen.

Calul

f) Draadsnelheid te h

ntroleren en

al) Gasfles ki

a) Verkeerd gas.

f te weinig inbran-

D

[m]

10.G

eel een andere fles

avent

ding.

gebruiken,

oor las-—

'gen ch

b) Deze verh

b) Te lage lasstroem.

spanning en draadshe

te verhogen.

lheid

13\



7« Bindingsfouten. a) Smeltbad loopt veoor. a) Vliugoer lassen.

8. Draad smelt aan kontakt- &) Draadsrelheid te laag. & ze verhogen.
buisje vast.
D) Weerstand in de draad- b) Binmenspiraal van toorts

geleiding te hoog. nazien en desnoods ver-
vangen.
¢) Draadhaspel staat te c) Rem losser zetten.
vast.,

d) Weerstand in kontakt- o Kontaktbuis je vervangen.

buis je.
e) Te hoge spanning. @) Lasspanning ver lagen.
) Te korte lasboog. ) Toorts iets verder van
het werkstuk houden.
@) Spanning van de aan- @) Deze verhogen.

drijfrol te laag.

&

IV. DEFEKTEN EN HOE ZE TE HERSTELLEN

STORINGEN DORZAAE, v HERSTELL ING
1. De stroombron krijgt a) Sleutel op zekerings- a) Sleutel opzetten.
geen stroom. kast staat af.

b)Y Stekker steekt niet in b) Stekker in het stopkontal:t
het stopkontalkt, stelkan.

c) Eén of meerdere zeke- ¢ Zekeringen vervangen.
keringsn kapot.

d?» Een draad los in stekker.

Ze Motor van draadstuw a) Een kapotte zekering a) Zekering vervangen.
apparaat draait niet. R voorpaneel stroom-
bran.
b) Print defekt. by Print vervangen.

@)



S Bij het drukken cp de
pistoolschakelaar ge-
beurt er niets.

a) Kompaktkoppeling zit

b) Stuurdraden in pistool
z2ijn onderbroken.

c) Microschakelaar defekt.

d) Print defelkt.

Deze vastdraaien.

De verbinding in de
kompaktstekker en het
schakelhuis nazien en
vastschroeven.

Deze vervangen.

Print vervangen.

4o Men krijogt geen v lamboog.

a) Massakabel is niet aan-
gesloten.

Deze aansluiten.

. De las is poreus.

a) Geen of te welnig gas.

b) Gasslang kapot of ver-
stopt.

€? Werkstuk bevuild (olie,
vet, roest, verf)

d) Afstand tussen mondstuk
en werkstuk te groot.

e) Mondstuk vuil.

Fles volledig operdraaien
en het debiet op

8-20 1/mim inmstellen.

Gasslang vervangen en de

aansluitingen op dicht-
heid kontroleren.

Werkstuk reinigen.
Pistool dichter bij werk-
stuk houden.

Mondstuk reinigen.

€. Lasnaad ligt bol.

a) Achterwaarts gelast.

Voorwaarts lassen.




